


Er zijn steeds minder technische vakmensen in Nederland, zo wordt vaak gezegd.
En die zijn juist zo keihard nodig! Als ze er in uw vakgebied ook niet zijn, zorgt
Talos Opleidingen (Talos) ervoor dat ze er komen. In ons eigen opleidings- en
trainingscentrum of bij u in-company kunnen uitzendkrachten en vaste
medewerkers in korte tijd worden opgeleid en bijgeschoold. Onze opleidingen zijn
geheel op maat, precies zoals u ze wenst.
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Onze technische opleidingen zijn sterk gericht op de inzetbaarheid van personeel.
Door de nauwe samenwerking met onze opdrachtgevers sluiten de door ons
ontwikkelde opleidingen naadloos aan op de werkzaamheden in de dagelijkse
praktijk.
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Na het afronden van elke opleiding, ontvangen de cursisten een erkend diploma
of certificaat. Daarmee bent u verzekerd van vakkundig personeel. VCA-diploma's
garanderen bovendien de veiligheid in uw bedrijf.
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Een goede lasser op papier is lang niet altijd een goede lasser in de praktijk.
Naast het opleiden van mensen, testen we in ons Opleidingscentrum ook hun
capaciteiten. Hierdoor bent u verzekerd van kwalitatief goede mensen. Niet alleen
op papier, maar vooral in de praktijk!
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Heeft u binnen uw bedrijf nog personeelsleden die u wilt bijscholen of opleiden?
Of wilt u meer weten over de opleidingen en mogelijkheden? Neem dan
vrijblijvend contact met ons op. We staan u graag te woord.

Talos Opleidingen
Sluiskade la

9601 LA Hoogezand
T (0598) 361 658

F (0598) 390 858

E opleidingen@talos.nl
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Medewerkers opleiden c.q. omscholen tot een door het bedrijf vastgesteld niveau.
Medewerkers leren de handvaardigheden aan die nodig zijn om bepaalde
laswerkzaamheden uit te kunnen oefenen zoals deze binnen het bedrijf worden
uitgevoerd of in de toekomst uitgevoerd zullen worden. De nadruk ligt op de
praktische handvaardigheid. Theorie zal als basisondersteuning dienen.
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U Lasmethoden en naadvormen
U Materiaal eigenschappen
U Apparatuur

U Gedragingen van materialen tijdens het lassen

# " #
U Koolstofstaal
U RVS

U Aluminium

1’#
Afhankelijk van het instroomniveau en het gewenste eindniveau.
Lasniveaus 1 t/m 4 zijn mogelijk.

# 1
Afhankelijk van de wensen kan er worden afgesloten met een EN-287 certificaat,
een Talos-certificaat of een NIL-diplomering.
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Medewerkers opleiden c.q. omscholen tot een van tevoren vastgesteld niveau.
Medewerkers leren de handvaardigheden aan die nodig zijn om bepaalde
laswerkzaamheden uit te kunnen oefenen zoals deze binnen het bedrijf worden
uitgevoerd of in de toekomst uitgevoerd zullen worden. De nadruk ligt op de
praktische handvaardigheid. Theorie zal als basisondersteuning dienen.
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U Lasmethoden en naadvormen
U Materiaal eigenschappen
U Apparatuur

U Gedragingen van materialen tijdens het lassen

# " #
U Koolstofstaal
Ui RVS

U Aluminium

!1#
Afhankelijk van het instroomniveau en het gewenste eindniveau.
Lasniveaus 1 t/m 4 zijn mogelijk.

# 1
Afhankelijk van de wensen kan er worden afgesloten met een EN-287 certificaat,
een Talos-certificaat of een NIL-diplomering.

ntermediair.in Techniek



mIS $#

T+
Medewerkers opleiden c.q. omscholen tot een door het bedrijf vastgesteld niveau.
Medewerkers leren de handvaardigheden aan die nodig zijn om bepaalde
laswerkzaamheden uit te kunnen oefenen zoals deze binnen het bedrijf worden
uitgevoerd of in de toekomst uitgevoerd zullen worden. De nadruk ligt op de
praktische handvaardigheid. Theorie zal als basisondersteuning dienen.
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U Lasmethoden en naadvormen
U Materiaal eigenschappen
U Apparatuur

U Gedragingen van materialen tijdens het lassen

# " #
U Koolstofstaal
U RVS
] 1#

Afhankelijk van het instroomniveau en het gewenste eindniveau.
Lasniveaus 1 t/m 4 zijn mogelijk.

# 1
Afhankelijk van de wensen kan er worden afgesloten met een EN-287 certificaat,
een Talos-certificaat of een NIL-diplomering.
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Medewerkers opleiden c.g. omscholen tot een door het bedrijf vastgesteld niveau.
Medewerkers leren de handvaardigheden aan die nodig zijn om bepaalde
laswerkzaamheden uit te kunnen oefenen zoals deze binnen het bedrijf worden
uitgevoerd of in de toekomst uitgevoerd zullen worden. De nadruk ligt op de
praktische handvaardigheid. Theorie zal als basisondersteuning dienen.
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U Lasmethoden en naadvormen
U Linkse- en rechtse methode
U Apparatuur

U Gedragingen van materialen tijdens het lassen
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U Koolstofstaal
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Afhankelijk van het instroomniveau en het gewenste eindniveau.
Lasniveaus 1 t/m 4 zijn mogelijk.

# 1
Afhankelijk van de wensen kan er worden afgesloten met een EN-287 certificaat,
een Talos-certificaat of een NIL-diplomering.
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Om een kwallitatief goed product te kunnen leveren is het van groot belang dat
tekeningen goed gelezen en geinterpreteerd worden. Medewerkers leren met de
voor hun bekende tekeningen een goed inzicht te krijgen hoe tekeningen zijn
opgebouwd en wat de aanduidingen betekenen. In deze cursus leren cursisten
zelfstandig en nauwkeurig technische tekeningen te lezen.
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U Normalisatie
U Projectiemethodes (Europees, Amerikaans en Isometrisch)
U Doorsnede
U Maatvoering en schalen
U Toleranties
U Iso-passingstelsel
U Symbolen en tabellen

U Materiaal aanduidingen
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Afhankelijk van het instroomniveau en het gewenste eindniveau.
# 1

Afhankelijk van de wensen kan er worden afgesloten met een Kenteq- of een
Talos-certificaat.
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Medewerkers opleiden c.q. omscholen tot een door het bedrijf vastgesteld niveau.
Medewerkers leren de handvaardigheden aan die nodig zijn om bepaalde buig-,
knip- en laswerkzaamheden uit te kunnen oefenen zoals deze binnen het bedrijf
worden uitgevoerd of in de toekomst uitgevoerd zullen worden. De nadruk ligt op
de praktische handvaardigheid. Theorie zal als basisondersteuning dienen.
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U Basisveiligheid voor de betonstaalverwerkers
U Beroepsvaardigheden betonstaalverwerker
U Basisvaardigheden knippen/buigen en hechtlassen

U Samenstellen wapeningskorven/kooien 1; kolommen, wanden, balken en
vloeren.
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U Betonstaal in verschillende diameters
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Afhankelijk van het instroomniveau en het gewenste eindniveau. Gemiddeld zal
dit 10 werkdagen bedragen. Daarnaast is er een thuisstudiebelasting van 2-3 uur
per avond.

# 1
Er wordt afgesloten met een Talos-certificaat.
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Medewerkers opleiden c.g. omscholen tot een door het bedrijf vastgesteld niveau
op het gebied van pijpbewerken zowel praktisch als theoretisch. Het eindniveau
wordt door het werkbedrijf samen met het opleidingsinstituut bepaald.
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O 7THNHQLQJOH]JHQ YROJHQV $PHULNDDQVH SURMHFWLH PHWKI
U Tekeninglezen volgens isometrische projectie methode
U Pijptekenen
O 7THFKQLVFKH VFKHWVHQ
U Pijplengte berekeningen
U Pijpleidingsystemen
U Afdichtingen
U Symbolen
U Verbindingen
U Materialenkennis

U Lassen (hechten)
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Afhankelijk van instroomniveau
# 1

Er wordt afgesloten met een Talos-certificaat.
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Medewerkers opleiden c.g. omscholen tot een door het bedrijf vastgesteld niveau.
Medewerkers leren de handvaardigheden aan die nodig zijn om bepaalde buig-,
knip- en laswerkzaamheden uit te kunnen oefenen zoals deze binnen het bedrijf
worden uitgevoerd of in de toekomst uitgevoerd zullen worden. De nadruk ligt op
de praktische handvaardigheid. Theorie zal als basisondersteuning dienen.
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U Appendages
U Flenzen
U Afdichtingen
U Bevestigingsmiddelen
U Veiligheidsprocedures
U Gereedschap

U Werkzaamheden aan flensverbindingen
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3 dagen (inclusief examen).

# 1
Afhankelijk van de wensen kan er worden afgesloten met een EN-45013
certificaat of een Kenteqg-certificaat.
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Talos Opleidingen
Sluiskade 1la

9601 LA Hoogezand
T (0598) 361 658

opleidingen@talos.nl
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Heeft u binnen uw bedrijf nog personeelsleden die u wilt bijscholen of opleiden?
Of wilt u meer weten over de opleidingen en mogelijkheden? Neem dan
vrijblijvend contact met ons op of kijk voor meer informatie op www.talos.nl

[‘E \LO S}
Intermediair.in Techniek




